
首都医科大学附属首都儿童医学中心医院          制剂配制所需包装材料采购项目采购需求
一、采购标的需实现的功能或者目标
本项目为采购人制剂生产所需包装材料的供应、配送等服务承接商招标。投标企业应具有保证所经营包装材料的质量保障体系，建立包装材料质量档案，确保所供应包装材料的质量，并能提供规范、专业、及时的配送、退换货等服务。采购人紧急需用时，应能够从周边市场积极协调供应。产品生产过程中，招标人代表如根据情况组织质量监督检验，投标人应予以积极配合。
本项目预算金额约627.71574万元/年（第1包预算金额为379.376982万元/年，第2包预算金额为248.338758万元/年），预算金额仅供参考，年度采购金额以实际发生量为准，采购目录详见“采购标的需满足的质量、安全、技术规格、物理特性等要求”。
二、采购标的需执行的国家相关标准、行业标准、地方标准或者其他标准、规范
投标产品的包装应符合《财政部等三部门联合印发商品包装和快递包装政府采购需求标准（试行）》（财办库〔2020〕123号）的规定。
三、采购标的的数量、采购项目交付或者实施的时间和地点
（一）采购标的的数量
	包号
	品目
	标的名称
	数量
	单位
	是否接受进口产品

	1
	1-1
	小儿复方钙颗粒彩盒
	472500
	个
	否

	
	1-2
	二甲硅油乳膏彩盒
	1880000
	个
	否

	
	1-3
	二甲硅油乳膏中盒
	188000
	个
	否

	
	1-4
	肤乐霜彩盒
	1900000
	个
	否

	
	1-5
	肤乐霜中盒
	95000
	个
	否

	
	1-6
	双黄祛湿洗剂彩盒
	450000
	个
	否

	
	1-7
	水合氯醛胶浆彩盒
	104000
	个
	否

	
	1-8
	水合氯醛胶浆中盒
	2600
	个
	否

	
	1-9
	水合氯醛灌肠液彩盒
	5000
	个
	否

	
	1-10
	水合氯醛灌肠液中盒
	250
	个
	否

	
	1-11
	鞣酸软膏彩盒
	10000
	个
	否

	
	1-12
	鞣酸软膏中盒
	500
	个
	否

	
	1-13
	双黄祛湿洗剂标签
	450000
	个
	否

	
	1-14
	水合氯醛胶浆标签
	104000
	个
	否

	
	1-15
	水合氯醛灌肠液标签
	5000
	个
	否

	
	1-16
	氯化钾胶浆标签
	8000
	个
	否

	
	1-17
	炉甘石呋喃西林洗剂标签
	12800
	个
	否

	
	1-18
	合格签
	1212600
	个
	否

	
	1-19
	炉甘石呋喃西林洗剂说明书
	12800
	个
	否

	
	1-20
	氯化钾胶浆说明书
	8000
	个
	否

	
	1-21
	小儿复方钙颗粒大箱
	7875
	个
	否

	
	1-22
	二甲硅油乳膏大箱
	15745
	个
	否

	
	1-23
	肤乐霜大箱
	9500
	个
	否

	
	1-24
	双黄祛湿洗剂大箱
	9000
	个
	否

	
	1-25
	鞣酸软膏大箱
	50
	个
	否

	
	1-26
	14号箱
	806
	个
	否

	
	1-27
	4号箱
	2
	个
	否

	
	1-28
	60g塑料软管
	1880000
	个
	否

	2
	2-1
	口服液体药用高密度聚乙烯瓶100ml（棕色）
	12800
	个
	否

	
	2-2
	口服液体药用高密度聚乙烯瓶100ml
	8000
	个
	否

	
	2-3
	口服液体药用高密度聚乙烯瓶10ml
	85000
	个
	否

	
	2-4
	钠钙玻璃模制药瓶
	458640
	个
	否

	
	2-5
	口服液瓶用铝盖
	456000
	个
	否

	
	2-6
	20g铝质药用软膏管（肤乐霜）
	1900000
	支
	否

	
	2-7
	20g铝质药用软膏管（鞣酸软膏）
	10000
	支
	否

	
	2-8
	小儿复方钙颗粒复合膜
	16974
	kg
	否

	
	2-9
	药用低密度聚乙烯袋
	5000
	个
	否



（二）采购项目交付或者实施的时间和地点：
1、采购项目（标的）交付的时间（服务期限）：交付的时间为首都医科大学附属首都儿童医学中心指定时间，服务期限一年。
2、采购项目（标的）交付的地点（服务地点）：首都医科大学附属首都儿童医学中心指定地点。
四、采购标的需满足的服务标准、期限、效率等要求
（一）采购标的需满足的服务标准、效率要求（以各包技术规格中要求为准，如技术规格中无要求，则以本款要求为准。）
1．交货要求：
1.1 交货期：所有货物自收到订单之日起25日内到货。
1.2 交货时间、地点与方式：根据采购人交货时间需求，由投标人派专人送到指定地点。配合接收人员完成产品的运输、清点、装卸等，并协助接收人员放置入库。
2．保险事宜：由投标人承担。
3．验收方式：
3.1 货物到达采购人指定地点后，由采购人及投标人双方人员共同验收签字。投标人交接货物时应提供红章检验报告书和随货同行的出库单。
3.2 投标人应保证货物到达采购人所在地完好无损，如有缺漏、损坏，由投标人负责调换、补齐或赔偿。
3.3 退（换）货的印字包装材料需在采购人监督下由投标人负责销毁后退回；使用过程中发现的不符合质量标准的部分产品，投标人应负责更换或退货。更换货时间自采购人提出异议之日起十个工作日内，具体时间由双方协商，所发生费用由投标人承担；如发生退货，采购人有权选择原订货价或退货时的订货价作为退货价格与投标人结算。
4．报价要求
4.1 本次报价须为人民币报价，投标报价包括但不仅限于：所有物料费、包装费运费、装卸费(落地交货)、拆卸及恢复费、仓储费、检验、风险费、过程伴随服务费、第三方检测费、保险费、税费等为完成本项目所产生的其他任何费用。因投标人自身原因造成漏报、少报皆由其自行承担责任，采购人不再补偿。采购人列出的暂估价投标人投标时不得做修改，否则按废标处理。
4.2 采购数量为预计年用量，根据实际发生结算，中标后按中标价格供应，不随数量变化而发生价格变动。中标后，确因原材料价格上涨，需要调高价格的，须经采购人书面同意。
5．产品质量要求
5.1 投标人需提供制造商执行的法定标准或内控技术标准。
5.2 在采购人验收、使用过程中发现产品存在质量问题，投标人应根据实际情况及时予以无偿更换产品。
5.3 印字包材：应符合双方签订的实样标准。
5.4 直接接触药品包材：
①投标人需提供直接接触药品包材制造商执行的产品法定标准或内控技术标准。
②国家药品监督管理局药品审评中心网站登记，且与制剂共同审评审批结果为“A”。
③投标人需提供直接接触药品包材产品应有符合资质的第三方出具的全检报告书。
6．付款方式
按次付款：每批标的物货到验收合格且收到投标人提交的足额发票后，180日内支付货款。
7．其他
7.1 投标人必须在投标文件中对以上条款和服务承诺明确列出，承诺内容必须达到本篇及招标文件其他条款的要求。
7.2 其他未尽事宜由供需双方在采购合同中详细约定。
（二）采购标的需满足的服务期限要求
服务期限：自合同签订之日起一年。
五、采购标的物验收标准
包装材料首次采购前需给医院送样审核、备案，印字包材需打样，并由双方签样确认，此后包装材料验收质量应与留样一致。
物料送货前，投标人应当进行物料自检，自检合格后向采购人出厂验收申请，验收合格后采购人方可入库。物料验收不合格，合同采购人有权拒收货物和解除采购合同，由此造成的损失，由投标人承担。
将物料在规定的时间内配送到院方指定的交货地点后，按照院方的申请定单，共同核对货物包装、标签、外观、数量以及检验报告书、随货同行单等。采购人与投标人共同交付验收。物料验收过程中，投标人可有 1 次整改机会，若第一次检验未通过，合同采购人将通知投标人限期重新组织货源，整改后进行第二次检验，检验合格后投标人方可入库。若第二次检验仍未通过的，合同投标人有权取消或解除采购合同，由此造成的损失，由投标人承担。
验收入库后，支持医院有关人员随时进行包装材料质量抽查，若遇到质量问题，应按照医院有关规定处罚。

六、采购标的的其他技术、服务等要求
投标人需按照招标文件要求提供整体服务方案及质量保障体系、仓储服务能力、配送及包装服务能力、信息化管理实施服务方案、服务承诺和保障措施、应急预案、项目配备人员和售后服务方案等。且投标人应能够在项目所在地设立售后服务机构，设有专人支持本项服务。
（一）售后服务要求（需提供包括但不限于以下内容的售后服务）
1、设立专项售后服务机构，设有专人支持本项服务，按采购人要求及时妥善处理。售后相关事宜投标人对所提供的货物，因产品质量缺陷或运输过程当中的破损，必须免费提供包换、包退服务。
2、分批次供货：投标人按采购人实际需要分批次供货，具体的供货数量、供货日期以采购人的供货通知为准，到货后协助采购人完成货物数量清点工作。
3、产品质量问题按照合同约定执行。
4、若在采购人使用过程中发现投标人所提供的产品不符合质量标准，如近效期3个月之内的物料，或在库和使用的任何阶段中发现的质量问题等情况，投标人应负责更换或退货，更换货时间为自采购人提出异议之日起十个工作日内。
5、投标人须在“三包”范围内免费提供货物的资料和相关数据标准。
6、投标人应提供合理、高效的售后服务方案。
（二）质量保障要求
1、主要生产设备要求
投标人应确认制造商具备与本项目相关的生产设备，设备生产规模、能力和工艺，与本项目技术要求相匹配。主要生产设备的先进性、精密度、工艺条件，应能保障本项目质量与供应要求。（需证明主要生产设备能够生产本项目标的产品，提供相关证明材料（包括但不限于：主要设备一览表及设备图片并说明设备用途、产能等）并加盖公章）。
2、检测设备要求
投标人应确认制造商需具备与本项目相关的检测设备，检测设备的精密度、检测能力应与检测指标和技术要求相匹配。主要检测设备的先进性、精密度、检测条件，应能保障本项目质量与供应要求。（需证明检测设备能够检测本项目标的产品，提供相关证明材料（包括但不限于：主要设备一览表及设备图片并说明设备用途）并加盖公章）。
（三）组织机构
投标人需具备与本项目所需生产规模和质量管理体系相适应的专业技术、管理、服务、操作等人员组织机构，以保障本项目的实施。
（四）紧急情况保障要求
采购人有紧急需用时，能够积极协调采购，保障供应。投标人针对急需供货、物流紧急问题保障、质量问题处理以及提前识别和预防可能发生的重大隐患事故、突发疫情、保障货物安全和供应等因素等方面，应提供科学、合理、有效的应急保障措施。
物料使用过程中，投标人应配合完成每年上级单位对制剂室抽检工作，如组织质量审计、核查等活动，向采购人如实提供检查过程当中所需文件材料。
（五）仓储服务保障要求
为保障包装材料供应投标人应在项目所在地具备满足本项目的仓储服务保障的能力，其仓储总面积≥500㎡。具备与其经营范围、经营规模相适应的库房和办公区域等。提供的仓储日常管理方案合理、有良好的仓储管理机制、有良好的防潮、防霉等设施；库房管理制度全面、仓库内外环境无污染源，确保能够充分满足项目需求。
（六）包装及配送服务要求
投标人应提供完整合理的配送方案（供货、配送工作流程），确保完全满足项目需求，内容包括但不限于：物流配送方式、配送工具、配送团队、团队人员信息及资质等。
包装应完好、清洁、无损，包装标签字迹清晰并标明：名称、规格数量、产地、追溯标识（如有）、产品批号、生产日期、有效期、依据标准、批准文号、生产企业、贮藏等，包装规格量与标示量相符，销售清单注明采购人名称。
包装必须适合长途运输，包装箱和包装物应完好无损，采购人有权拒收投标人的已损坏的包装箱和有磕碰、有锈蚀等质量问题的产品，并需告知投标人。投标人未向采购人要求回收的空包装物或包装箱，采购人可自行处理或选择其他处理方式。
（七）信息化管理及产品溯源能力
投标人应通过完备的信息管理系统建立药品包装材料质量保障体系（如有），提供的全程质量控制管理方案；可通过现代化技术确保包装材料质量的能力和质量追溯能力，具备原料信息追溯体系，能提供产品溯源信息。

七、采购标的技术要求：
第1包：
（一）需求一览表
	序号
	类别
	物料名称
	单位
	2026年计划采购量

	1
	印字包材
	小儿复方钙颗粒彩盒
	个
	472500

	2
	印字包材
	二甲硅油乳膏彩盒
	个
	1880000

	3
	印字包材
	二甲硅油乳膏中盒
	个
	188000

	4
	印字包材
	肤乐霜彩盒
	个
	1900000

	5
	印字包材
	肤乐霜中盒
	个
	95000

	6
	印字包材
	双黄祛湿洗剂彩盒
	个
	450000

	7
	印字包材
	水合氯醛胶浆彩盒
	个
	104000

	8
	印字包材
	水合氯醛胶浆中盒
	个
	2600

	9
	印字包材
	水合氯醛灌肠液彩盒
	个
	5000

	10
	印字包材
	水合氯醛灌肠液中盒
	个
	250

	11
	印字包材
	鞣酸软膏彩盒
	个
	10000

	12
	印字包材
	鞣酸软膏中盒
	个
	500

	13
	印字包材
	双黄祛湿洗剂标签
	个
	450000

	14
	印字包材
	水合氯醛胶浆标签
	个
	104000

	15
	印字包材
	水合氯醛灌肠液标签
	个
	5000

	16
	印字包材
	氯化钾胶浆标签
	个
	8000

	17
	印字包材
	炉甘石呋喃西林洗剂标签
	个
	12800

	18
	印字包材
	合格签
	个
	1212600

	19
	印字包材
	炉甘石呋喃西林洗剂说明书
	个
	12800

	20
	印字包材
	氯化钾胶浆说明书
	个
	8000

	21
	印字包材
	小儿复方钙颗粒大箱
	个
	7875

	22
	印字包材
	二甲硅油乳膏大箱
	个
	15745

	23
	印字包材
	肤乐霜大箱
	个
	9500

	24
	印字包材
	双黄祛湿洗剂大箱
	个
	9000

	25
	印字包材
	鞣酸软膏大箱
	个
	50

	26
	印字包材
	14号箱
	个
	806

	27
	印字包材
	4号箱
	个
	2

	28
	直接接触药品包材
	60g塑料软管
	个
	1880000


（二）印字包材要求：
1、本次招标的印字包材包括以下27种，采购需求如下：
	序号
	类别
	名称
	材质要求
	型号和规格
	备注

	1
	彩盒
	小儿复方钙颗粒彩盒
	350g白卡
	160mm×90mm×55mm
	4色

	2
	
	二甲硅油乳膏彩盒
	300g白卡
	40mm×40mm×132mm
	4色

	3
	
	二甲硅油乳膏中盒
	350g白板
	90mm×140mm×220mm
	2色

	4
	
	肤乐霜彩盒
	300g白卡
	125mm×32mm×22mm
	7色

	5
	
	肤乐霜中盒
	350g白板
	165mm×95mm×130mm
	2色

	6
	
	双黄祛湿洗剂彩盒
	300g白卡
	46mm×46mm×123mm
	4色

	7
	
	水合氯醛胶浆彩盒
	300g白卡
	30mm×30mm×50mm
	4色

	8
	
	水合氯醛胶浆中盒
	350g白板
	160mm×125mm×110mm
	2色

	9
	
	水合氯醛灌肠液彩盒
	300g白卡
	30mm×30mm×50mm
	4色

	10
	
	水合氯醛灌肠液中盒
	350g白板
	160mm×125mm×55mm
	2色

	11
	
	鞣酸软膏彩盒
	300g白卡
	125mm×32mm×22mm
	7色

	12
	
	鞣酸软膏中盒
	350g白板
	165mm×95mm×130mm
	4色

	13
	标签
	双黄祛湿洗剂标签
	80g铜板
	110mm×50mm
	4色，卷筒式

	14
	
	水合氯醛胶浆标签
	80g铜板
	55mm×22mm
	2色，平张式

	15
	
	水合氯醛灌肠液标签
	80g铜板
	55mm×22mm
	2色，平张式

	16
	
	氯化钾胶浆标签
	80g铜板
	80mm×45mm
	2色，平张式

	17
	
	炉甘石呋喃西林洗剂标签
	80g铜板
	80mm×45mm
	2色，平张式

	18
	
	合格签
	40U透明PVC﹢覆膜
	椭圆形、长轴30mm、短轴20mm
	底色（透明）

	19
	说明书
	炉甘石呋喃西林洗剂说明书
	60g胶版木浆纸
	160mm×120mm
	单面印，每100张作分隔

	20
	
	氯化钾胶浆说明书
	60g胶版木浆纸
	100mm×150mm
	双面印，每100张作分隔

	21
	纸箱
	小儿复方钙颗粒大箱
	五层：外、里均为200克A级牛皮纸，AB楞(高强，A楞120克，B楞120克）
	560mm×330mm×275mm
	内尺寸；无垫板

	22
	
	二甲硅油乳膏大箱
	五层：外、里均为200A级牛皮纸，AB楞(高强，A楞120克，B楞120克）
	560mm×300mm×240mm
	内尺寸；垫板：两块环保纸

	23
	
	肤乐霜大箱
	五层：外、里均为200克A级牛皮纸，AB楞(高强，A楞120克，B楞120克）
	500mm×340mm×150mm
	内尺寸；垫板：两块，环保纸

	24
	
	双黄祛湿洗剂大箱
	五层：外、里均为200克A级牛皮纸，AB楞(高强，A楞120克，B楞120克）
	480mm×250mm×135mm
	内尺寸；垫板：两块，环保纸

	25
	
	鞣酸软膏大箱
	五层：外、里均为200克A级牛皮纸，AB楞(高强，A楞120克，B楞120克）
	500mm×340mm×150mm
	内尺寸；垫板：两块，环保纸

	26
	
	14号箱
	五层：外、里均为200克A级牛皮纸，AB楞(高强，A楞120克，B楞120克）
	490mm×260mm×125mm
	内尺寸；垫板：两块，环保纸

	27
	
	4号箱
	五层：外、里均为200克A级牛皮纸，AB楞(高强，A楞120克，B楞120克）
	560mm×330mm×275mm
	内尺寸；无垫板



2、产品生产原料要求:
（1）彩盒原料为 889x1194 和 787x1092 平整无气泡，无污点 200g-350g白卡纸、白板纸。纸材重量偏差+5%，根据包装盒大、小使用不同尺寸纸张，纸张一般为标准四开或对开。
（2）说明书原料为 889*1194 和 787*1092，原料为 60g-100g胶板木浆纸。3、纸箱原料为五层面纸 140 克A级，里纸 140 克A级，AB 楞 120 克高强,夹心纸 60 克-110 克。
（3）标签原料为 80g铜版纸。不干胶印刷产品用艾利纸或国产不干胶材料,卷筒不干胶，纸材重量偏差+10%。
3、技术要求：
（1）文字线条清晰、完整、不变型，小于7号字读时不误字意，网纹清晰均匀，无明显变形和残缺。
（2）墨色鲜艳、牢固、网点清晰、套印准确，主要部位误差不超过≦0.1mm,次要部位误差≦0.2mm一批一致。
（3）版面压力基本平实均匀，目测无露底，无脏污，图面清晰。
（4）模切成品尺寸符合采购人要求，误差+0.5mm。偏斜度精确至+1mm，模切刀口光洁，无毛刺，刀线相接处要对正，成品尺寸误差不超过+0.5mm;成品图案位置误差+0.8mm 压力线深度 0.5-0.8mm，不破裂。
（5）糊盒粘合剂涂布均匀、充分一致，不脱胶，不溢胶、不粘边,。糊口干净，成品盒粘结牢固、不歪斜、不开胶，不粘膛，成型线对正，包装盒粘贴位置不得≧0.2mm,白板纸盒不得≧0.5mm，包装盒成型方正统一。
（6）不干胶胶力强，不脱胶，不起翘。卷芯、卷筒:卷芯不得变形、断裂。卷芯不得自由脱落与松动，卷芯高度应与底纸一致，误差应为+2mm;卷筒两端平整，平面度误差为+1mm，卷筒应紧实。
（7）投标人中标后，投产前应根据采购人要求提供样品确认书，各产品以标准实物为准，目测样品与实物标样在颜色与风格上基本一致，符合采购人要求。
（三）塑料软管（60g二甲硅油乳膏管）要求
★1、制造商须具备有效的药包材登记证明：应在国家药品监督管理局药品审评中心网站登记可查，登记品种名称“药用低密度聚乙烯/乙烯-乙烯醇共聚物/低密度聚乙烯复合软膏管”或“药用聚乙烯/乙烯-乙烯醇共聚物/聚乙烯复合软膏管”，且与制剂共同审评审批结果为“A”。 投标人应提供国家药品监督管理局药品审评中心网站登记截图加盖公章，否则投标无效。
2、产品生产原料及制作要求：
（1）材质：应为白色药用低密度聚乙烯/乙烯-乙烯醇共聚物/低密度聚乙烯复合软膏管，或白色药用聚乙烯/乙烯-乙烯醇共聚物/聚乙烯复合软膏管。
（2）制作要求：五层管/白色管/特长咀/四色胶印/上光油/不封尾/贴膜/上盖/配φ35 旋盖白色 006#。
（3）规格要求（管径×管长×管口径规格）：φ35×108mm×7mm。
3、技术要求：
（1）执行标准：应提供已备案的企业标准，并符合企业标准中的各项指标。（需提供已在药品监督管理局备案的企业标准（至少提供首页及关键页）并加盖公章）
（2）型检报告：在合同有效期内应每年提供至少一批国家法定机构出具的《型检报告书》。
（3）制造商检测报告书：每批产品应附《出厂检验报告书》，并符合企标规定的出厂检验要求。
（4）容量规格：60g。
（5）外观：不得有歪管肩及管肩缺料、磨损、拉毛和明显皱纹。管身应光洁平整、无破损，色泽均匀、无明显色差。管内外洁净，不得有刮伤、碰伤、加工残屑及其他异物。
（6）印刷质量：管身上的文字标志应清晰、准确、牢固。软管印刷色泽应均匀、清晰，无明显色差。
（7）规格尺寸：管尾到管径长 108mm±0.5mm，管直径：35mm±0.5mm，管口内径 7mm±0.2mm。
（8）微生物限度：需氧菌总数≤100cfu/支，霉菌、酵母菌总数≤100cfu/支，金黄色葡萄球菌、铜绿假单胞菌每支均不得检出。（需提供检测报告复印件加盖公章）。
（9）安全性指标：皮肤刺激性、异常毒性应符合企业标准中的相应项目指标要求。（需提供检测报告复印件加盖公章）。



第2包：
（一）需求一览表
	序号
	类别
	物料名称
	单位
	2026年计划采购量

	1
	直接接触药品包材
	口服液体药用高密度聚乙烯瓶100ml（棕色）
	个
	12800

	2
	直接接触药品包材
	口服液体药用高密度聚乙烯瓶100ml
	个
	8000

	3
	直接接触药品包材
	口服液体药用高密度聚乙烯瓶10ml
	个
	85000

	4
	直接接触药品包材
	钠钙玻璃模制药瓶
	个
	458640

	5
	直接接触药品包材
	口服液瓶用铝盖
	个
	456000

	6
	直接接触药品包材
	20g铝质药用软膏管（肤乐霜）
	支
	1900000

	7
	直接接触药品包材
	20g铝质药用软膏管（鞣酸软膏）
	支
	10000

	8
	直接接触药品包材
	小儿复方钙颗粒复合膜
	kg
	16974

	9
	直接接触药品包材
	药用低密度聚乙烯袋
	个
	5000


（二）具体要求
1、口服液体药用高密度聚乙烯瓶
本次招标的口服液体药用高密度聚乙烯瓶包括以下三种规格：口服液体药用高密度聚乙烯瓶100ml（棕色）、口服液体药用高密度聚乙烯瓶100ml、口服液体药用高密度聚乙烯瓶10ml，采购需求如下。
★1.1 制造商须具备有效的药包材登记证明：应在国家药品监督管理局药品审评中心网站登记可查，登记品种名称“口服液体药用高密度聚乙烯瓶”且与制剂共同审评审批结果为“A”。投标人应提供国家药品监督管理局药品审评中心网站登记截图加盖公章，否则投标无效。
1.2 产品生产原料及制作要求：口服液体药用高密度聚乙烯瓶以高密度聚乙烯（HDPE）为主要原料。
1.3 技术要求：
（1）执行标准：YBB00092002-2015口服液体药用高密度聚乙烯瓶；
（2）资质要求：《产品注册证》应符合国家相关规定；产品注册登记信息在国家药品监督管理局药品审评中心药包材登记数据查询网站中查证；
（3）型检报告：应每年提供至少一批国家法定机构出具的《型检报告书》；
（4）制造商检测报告书：每批产品应附《出厂检验报告书》，并符合上述执行标准规定的出厂检验要求；
（5）容量规格：原料色10ml；原料色100ml；棕色100ml；
（6）质量标准项目：外观、鉴别、密封性、抗跌落、水蒸气透过量、炽灼残渣、溶出物试验、脱色试验、微生物限度、异常毒性项目符合上述执行标准要求。微生物限度方面，在符合上述标准的情况下，还需符合YBB00392003-2015外用液体药用高密度聚乙烯瓶此项目下的要求（控制菌需检测：大肠埃希菌、金黄色葡萄球菌、铜绿假单胞杆菌）。皮肤刺激符合YBB00392003-2015外用液体药用高密度聚乙烯瓶此项目下的要求。
（7）其它要求：
①瓶盖与瓶体要配套，无污染、色差、无披锋及缺胶；
②瓶口外螺纹与瓶盖内螺纹契合锁紧不脱扣、不滑丝；
③瓶体和瓶盖内、外无异物，如粉尘、油污、纤维、黑点等。
（8）备注：本产品用于口服和外用制剂。
2、钠钙玻璃模制药瓶
★2.1 制造商须具备有效的药包材登记证明：应在国家药品监督管理局药品审评中心网站登记可查，登记品种名称“钠钙玻璃模制药瓶”且与制剂共同审评审批结果为“A”。投标人应提供国家药品监督管理局药品审评中心网站登记截图加盖公章，否则投标无效。
2.2 产品生产原料要求：模制药瓶材质为钠钙玻璃。
2.3 技术要求：
（1）模制药瓶符合YBB00272002-2015国家标准的各项指标；
（2）模制药瓶容量规格为100毫升；
（3）外观：棕色透明；
（4）型检报告：应每年提供至少一批国家法定机构出具的全项检验的《型检报告书》；
（5）制造商检测报告书：每批产品应附《出厂检验报告书》，并符合上述执行标准规定的出厂检验要求。
3、口服液瓶用铝盖
★3.1 制造商须具备有效的药包材登记证明：应在国家药品监督管理局药品审评中心网站登记可查，登记品种名称“口服液瓶用铝盖”且与制剂共同审评审批结果为“A”。投标人应提供国家药品监督管理局药品审评中心网站登记截图加盖公章，否则投标无效。
3.2 产品生产原料要求：盖体材质为铝质；垫片材质为溴化丁基橡胶。
3.3 技术要求：
（1）口服液瓶用铝盖符合制造商已备案的企业标准中的各项指标，并能分别提供铝盖以及溴化丁基垫片的企业标准；
（2）铝盖规格尺寸及偏差要求为：内径27.6mm±0.4mm；内高18.16mm±0.4mm；盖厚度0.24mm±0.04mm；盖高度12.85mm±0.4mm；
（3）外观：金黄色；
（4）型检报告：应每年提供至少一批国家法定机构出具的全项检验的《型检报告书》；
（5）制造商检测报告书：每批产品应附《出厂检验报告书》，并符合上述执行标准规定的出厂检验要求；
（6）其他要求：需先来小样，确定瓶盖与瓶体的适合性。
4、20g铝质药用软膏管
★4.1 制造商须具备有效的药包材登记证明：应在国家药品监督管理局药品审评中心网站登记可查，登记品种名称“铝质药用软膏管”且与制剂共同审评审批结果为“A”。投标人应提供国家药品监督管理局药品审评中心网站登记截图加盖公章，否则投标无效。
4.2 产品生产原料要求：
（1）铝管的材质：应选用铝含量不低于 99.7%的纯铝；
（2）内涂层材质：应为环氧树脂；
（3）管帽材质：应采用食品级塑料。
4.3 技术要求：
（1）执行标准：应符合 YBB00162002-2015 国家标准的各项指标；
（2）型检报告：应每年提供至少一批国家法定机构出具的《全项检验报告书》；
（3）制造商检测报告书：每批产品应附《出厂检验报告书》；
（4）投标人应具备生产工艺流程图；
（5）投标人应具备企业内控质量标准。
4.4 技术指标（需提供《全项检验报告书》和《出厂报告书》，各项技术指标均须在上述报告书中明确体现，否则不予认可）
（1）容量规格：20 克；
（2）工艺要求：应经过退火；
（3）管型结构要求：应分为铝质管体和塑料管帽两部分，管口形式为薄顶铝管；
（4）管尾内壁加封尾胶：封尾胶位置为管体内壁，距离管尾 2mm 处，宽度为 6 mm±0.5mm；
（5）外观和文字：印刷图文应清晰完整，位置正确；印刷表面平整光洁，铝管内外应清洁，无加工残屑及其他异物。铝管尾涂表面应均匀，无流挂；
（6）印刷质量（色差）：与标准色差对比，每批超出色差范围产品不得过0.1%；
（7）尺寸：直径：19mm±0.1 mm，管长 125mm±0.5 mm，管壁厚度：0.130mm±0.01mm；
（8）铝管重量偏差：应≤0.20g；
（9）内涂层厚度：每批产品应检测内涂层厚度，其厚度应在 6-14μm；
（10）微生物限度：细菌数每支不得过 100cfu，霉菌和酵母菌数每支不得过 100cfu，不得检出金黄色葡萄球菌、铜绿假单胞菌。
5、小儿复方钙颗粒复合膜
★5.1 制造商须具备有效的药包材登记证明：应在国家药品监督管理局药品审评中心网站登记可查，登记品种名称“聚酯/铝/聚乙烯药用复合膜”且与制剂共同审评审批结果为“A”。投标人应提供国家药品监督管理局药品审评中心网站登记截图加盖公章，否则投标无效。
5.2 产品生产原料要求：聚酯（PET）与铝（AL）及聚乙烯（PE）通过黏合剂复合而成的膜；单品种单次订单供货为同一批物料。（需提供相关证明材料并加盖公章）
5.3 技术要求：
（1）投标人需具备企业内控标准。（需提供相关证明材料并加盖公章）
（2）检测报告书：每批产品应附按照YBB00172002-2015国家标准全检的《检验报告书》。
（3）投标人需提供生产工艺流程图。
（4）工艺要求：为多通道复合膜，中间涂胶层厚度，每平方米不高于 4.0g。
（5）复合膜厚度：PET达到12μm；铝（AL）达到7μm；聚乙烯（PE）达到55μm（±10%）；总厚度达到80μm，厚度偏差为±10%
（6）外观：不得有穿孔、异物、异味、粘连、复合层间分离及明显损伤、气泡、皱纹、脏污等缺陷。
（7）印刷质量：印刷的文字、图案清晰、完整，色彩均匀，无明显色差，套印位置偏差≤0.5mm，商标套印位置偏差≤0.1mm。
（8）尺寸与偏差：宽度为850mm，宽度偏差为±2.0mm。
（9）卷筒：两端面应平整，平面度公差≤2mm，卷筒应紧实，卷心不得自由脱落或松动。
（10）每卷接头数：膜长<500m 不多于1个，膜长≥500m 不多于2个。接头处应有牢固、明显的标记。
（11）复合方向：复合膜中间的铝箔应以亚光面向外进行复合。
（12）放卷方向：复合膜放卷方向应采用地脚方式。
（13）其他要求：复合膜中间应印刷黑色断裂线以利对标。
6、药用低密度聚乙烯袋
★6.1 制造商须具备有效的药包材登记证明：应在国家药品监督管理局药品审评中心网站登记可查，登记品种名称“药用低密度聚乙烯袋”且与制剂共同审评审批结果为“A”。投标人应提供国家药品监督管理局药品审评中心网站登记截图加盖公章，否则投标无效。
6.2 产品生产原料要求：材质为低密度聚乙烯。
6.3 技术要求：颜色为透明，尺寸符合长880mm，宽610mm，厚度不小于0.06mm。
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